
DARWIN

KATALOG

ZASTOSOWANIE

Filtr Darwin powierza zapobiega tworzeniu pary i mg³y powstaj¹cej przy u¿yciu

czystego i rozpuszczalnego oleju, uzale¿nionego od  zainstalowanego wirnika:

Turbina Darwina (T): filtracja powietrza zawieraj¹cego opary czystego oleju

z obecnoœci¹ ciê¿kich cz¹steczek

Pojedynczy wirnik Darwin (M): filtracja powietrza zawieraj¹cego opary

czystego lub rozpuszczalnego oleju z obecnoœci¹ ma³ych cz¹stek mg³y olejowej.

Podwójny wirnik Darwin (D): filtracja powietrza zawieraj¹cego opary i 

mg³ê powstaj¹ce z czystego lub rozpuszczalnego oleju z obecnoœci¹

ma³ych cz¹stek mg³y olejowej.

PROCES PRACY

Seria filtrów DARWIN opatentowana i dostêpna w 4 modelach, obejmuje

swoj¹ wydajnoœci¹ zakres od 600 do 3300 metrów szeœciennych/ h.

Oznacza to, i¿ mo¿e mieæ zró¿nicowane zastosowanie, od ma³ych

przerzutników do maszyn ostrz¹cych czy kompleksowych centrów obróbczych.

Filtry powietrza serii DARWIN zbieraj¹ i zatrzymuj¹ zanieczyszczenia

oleju dziêki efektowi przyspieszenia cz¹stek mechanicznych turbiny czy wirnika.

Odœrodkowe dzia³anie wirnika zatrzymuje nagromadzony kurz, 

zwracaj¹c go z powrotem do obrabiarki poprzez uk³adarkê rur.



Seria DARWIN opatentowa³a: 

 

· Po³¹czony wzór i elastycznoœæ.   

Szeroko pojêta wszechstronnoœæ filtrów oznacza, ¿e mog¹ byæ bez problemu zamontowane 

na obrabiarce w ka¿dej sytuacji. S¹ jedynymi filtrami , które mog¹ byæ w prosty sposób 

zainstalowane i u¿ywane w obu pozycjach, pionowej i poziomej u¿ywaj¹c pojedynczego 

zestawu czêœci dziêki unikalnemu systemowi podtrzymuj¹cemu obrót. 

· Prosta instalacja i konserwacja. 

Dziêki nowemu systemowi podtrzymuj¹cemu i opatentowanemu systemowi t³oczenia oleju, 

zwyk³e czynnoœci konserwuj¹ce mog¹ byæ przeprowadzane  szybko i skutecznie. 

Z uwagi na to, i¿ ka¿dy sk³adnik zosta³ zaprojektowany aby byæ ³atwo osi¹galnym, seria 

DARWIN ogranicza czas konserwacji o po³owê (50%). 

· Niewyrównana wszechstronnoœæ w u¿yciu 

Wszystkie modele serii DARWIN przyczyni¹ siê do rozwoju Twojej firmy. Specjalna pow³oka 

pozwoli trzem wirnikom, aby  wzajemnie wymienia³y siê zale¿nie od rodzaju obrabiarki, która 

jest obecnie u¿ywana. 

Zmiana mo¿e byæ ³atwo przeprowadzona po zapocz¹tkowanej instalacji filtra. Tak te¿ jak 

najszybsze nabycie filtra  bêdzie w przysz³oœci przez ca³y czas swoist¹ amortyzacj¹, 

pokazuj¹c¹ ¿e seria filtrów DARWIN posiada nie tylko zalety techniczne ale równie¿ odznacz 

siê korzyœciami ekonomicznymi. 

· Najwiêksze dokonanie w umiarkowanej cenie 

Wysoki poziom filtracji powietrza zagwarantowany w Seri filtrów DARWIN mo¿e byæ kolejnie 

udoskonalany poprzez przed i po –filtry. Wszystkie filtry mog¹ byæ rozwijane w zwi¹zku z 

wydajnymi przed-po filtrami, tworz¹c w ten sposób po³¹czony system superfiltracji 

urz¹dzenia. Pozwala on nawet na wiêcej ni¿ 150 permutacji poszczególnych rozwi¹zañ 

uzale¿nionych od rodzaju zanieczyszczeñ. Wszystkie modu³y  przed- i po-filtrów mog¹ byæ 

dodane lub wymienione przez ca³y okres dzia³ania filtra. 



Instalacja filtrów powietrza 

 

Dziêki modularnoœci, instalacja filtrów powietrza jest stosunkowo prosta i ³atwa. Wa¿ne natomiast 

jest to, a¿eby  ta operacja dokonywana by³a poprawnie tak aby osi¹gn¹æ idealnie dzia³ania z 

po³¹czenia. Poni¿ej przedstawiono kilka wa¿nych wskazówek. 

Dla uzyskania szczegó³owych informacji prosimy odnieœæ siê do lektury instrukcji poszczególnych 

modeli. 

· Przed rozpoczêciem procesu instalacji filtrów powietrza, upewnij siê jest wystarczaj¹co 

miejsca nad i po obu stronach filtra tak aby mo¿na by³o przeprowadziæ operacjê instalacji i 

konserwacji w bezpiecznych warunkach( dla wyznaczenia iloœci potrzebnej przestrzeni przy 

procesie instalacji zapoznaj siê z instrukcj¹ obs³ugi lub poszczególnymi datami pokryw). 

· Filtr powietrza musi byæ zainstalowany poziomo lub pionowo w jednym z dwóch kierunków 

zawartych w obrabiarce lub w bezpoœredniej bliskoœci obrabiarki tak, aby odpowiednio 

podtrzymywaæ podstawê. Dla ma³ych maszyn, jeœli jest to konieczne jeden pojedynczy filtr 

mo¿e obs³ugiwaæ wiêcej obrabiarek w tym samym czasie. W przypadku, gdy bardzo wa¿nym 

jest przestrzeganie redukcji rury i wprowadzenie 1 meta PCV giêtkiej rury pomiêdzy filtrem 

powietrza a sztywnym ruroci¹giem, proces przeprowadzany jest  aby u³atwiæ póŸniejsz¹ 

konserwacjê lub inne operacje. 

· Aby zapobiec spadkowi ciœnienia, doradzane jest zawsze u¿ycie rury ss¹cej o maksymalnej 

d³ugoœci 2 metry. D³u¿sze rury mog¹ zmieniæ wydajnoœæ ciœnienia.  Poza tym, aby zapobiec 

zatrzymywaniu cieczy wewn¹trz giêtkich rur nale¿y zachowaæ spadek rur.  

· Podczas  obrotu maszyny ( pojedyncze lub wielokrotne wrzeciono) tokarki, frezarki, 

wytaczanie, pokrywanie, ostrzenie,  t³oczenie itd. Wa¿ne jest, aby rura ss¹ca filtra powietrza 

zosta³a umiejscowiona dalej od wrzeciona i terenu gdzie wystêpuje natê¿enie opi³ków 

metalu, jednorodnej bry³y i p³ynów ch³odziwa. Aby unikn¹æ sk³adania czêœci wewn¹trz 

œrodka, który mo¿e spowodowaæ z³e funkcjonowanie, wibracji zatykanie siê filtra ( w 

przypadku u¿ycia przed- filtra). 

· Aby osi¹gn¹æ najlepsze wyniki, filtr powietrza musi dzia³aæ bez przerwy, od momentu kiedy 

obrabiarka jest w³¹czona do czasu wy³¹czenia, bêd¹c niezale¿nym od cyklu pracy obrabiarki. 

Z tego wzglêdu,  filtr powietrza musi byæ dok³adnie pod³¹czony do g³ównego prze³¹cznika 

elektrycznego obrabiarki 



Opis i u¿ycie 

Filtr powietrza  zapobiegaj¹cy wytwarzaniu  pary i mg³y przy u¿ywaniu czystego i rozpuszczanego 

oleju. 

Filtr odpowiedni dla 

T: ostrzenia, regeneracji 

M-D: Wszystkie obrabiarki dla pracy w metalu 

U¿ycie 

T: Filtracja powietrza zawieraj¹cego opary czystego oleju z obecnoœci¹ ciê¿kich cz¹steczek 

M: filtracja powietrza zawieraj¹cego opary czystego lub rozpuszczalnego oleju z obecnoœci¹ ma³ych 

cz¹stek. 

D: filtracja powietrza zawieraj¹cego opary i mg³ê powstaj¹ce z czystego lub rozpuszczalnego oleju z 

obecnoœci¹ ma³ych cz¹stek 

Wersje 

Nierdzewna stal: Czêœciowo odpowiednia dla mg³y i mikro- mg³y oleju z skoncentrowanymi oparami 

ciê¿kiej wody, która jest na przyk³ad w kilku typach pralek przemys³owych lub kilku aplikacjach 

przemys³u spo¿ywczego. Dzia³anie mgie³, dymu nikotynowego i oparów jest podstawowym 

czynnikiem korozji lub zastosowania typowego s³onego czynnika dla  niektórych mechanicznych lub 

przemys³owych pól. 

 DARWIN 600 DARWIN 1200 DARWIN 2000 DARWIN 3000 

A mm 487 563 563 576 

B mm 457 574 574 665 

C mm 300 428 428 505 

D mm 180 275 275 275 

E mm 324 460 510 594 

F mm 170 245 245 245 

G mm 364 457 457 523 

H mm 100 150 150 200 

I mm 382 589 614 684 

L mm 412 619 644 714 

M mm 25 25 25 25 

 



   Max. 
Przep³yw 
powietrza 
 

m3/h 

Poziom 
ha³asu 
 
 
dB(A) 

Otwór 
 
 
 
Ø mm 

RPM 
 
 
 
min-1 

Wymiary 
opakowania 
 
 
cm 

Waga 
netto 
 
 
Kg 

Ca³kowita 
waga 
 
 
Kg 

 50Hz 60Hz   50Hz 60Hz    

600   T 620 Max. 72 100 2800 3400 55x55x44 21 23 
600   M 600 Max. 67 100 2800 3400  21 23 

600    D 600 Max.67 100 2800 3400  21 23 

1200  T 1350 1650 Max.76 150 2800 3400  35 38 

1200  M 1270 1500 Max.76 150 2800 3400  35 38 

1200  D 1270 1500 Max.76 150 2800 3400 66x70x58 35 38 

2000  T 1920 2370 Max.78 150 2800 3400  39 41 

2000  M 1950 2430 Max.78 150 2800 3400  39 41 

2000  D 1800 2180 Max.78 150 2800 3400  39 41 

3000  T 3000 3300 Max.79 150 2800 3400  62 77 

3000  M 2900 3200 Max.77 200 2800 3400 71x80x65 62 77 

3000  D 2900 3200 Max.76 200 2800 3400  65 80 

 
Charakterystyka elektryczna 

      

 

          

D600  Kw. 
0.37/ 
0.43 

  D1200       Kw. 
1.50/ 
1.75 

  D2000        Kw. 
2.20/ 
2.64 

  D3000     Kw. 
3.0/ 
3.6 

  

Mod. V Hz A Mod. V Hz A Mod. V Hz A Mod. V hz A 

T1 
M1 

D1 
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50 
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1.05 
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60 
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T4 
M4 
D4 

230 
460 

60 
60 

2 
1.05 

T4 
M4 
D4 

230 
460 

60 
60 

5.8 
3.2 

T4 
M4 
D4 

230 
460 

60 
60 

8 
4.6 

T4 
M4 
D4 

230 
460 

60 
60 

11.2 
6.2 

V= natê¿enie     T,M,D3= wieloczêstotliwoœc 

Hz= czêstotliwoœæ    T,M,D4= wielo napiêciowoœæ 
A= zu¿ycie pr¹du (niezmienne)   T,M,D1/ T,M,D2 
 
 

 

Moc 50 / 60 Hz 

Specyfikacja techniczna



Wykresy przep³ywu powietrza

Wykresy przep³ywu powietrza filtrów Serii Darwin zgodnie z ISO 5801
UNI 10531 certyfikowane przez laboratoria Industrial Engeneering
University.

T = Turbina
M = Pojedynczy wirnik 
D = Podwójny wirnik

Silniki 3 fazowe, 2 polowe,
Protection index IP 55, F insulation class   
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KON SER WA C JA 

W  zw i¹zku  z  za gw aran to w an iem   cza su  trw a nia i  m aksym aln ej w yd ajno œc i 

Fi ltró w zap o b ie gaj¹cych  m gle D A RWIN, jes t kon ieczn ym  , ab y p rze strzeg aæ 

o kresu  ko n se rwa cji  o pisan e go  p on i¿e j. T ab elk a u dz ie la  zaw s ze do s ko n a³e go 

w yb oru , p oz w ala j¹ c u n ikn ¹æ  n ie p otrze bn ych  zab ie gó w   m oto ru  i inn ych 

p o ru s zaj¹cych  siê  czê œc i. 

DARWIN T 500h / 100h / 1500h / 2000h / 

FPS 

FPSE 

 

Oczyœciæ/ wymieniæ 

 

Wymieniæ 

 

Oczyœciæ/ wymieniæ 

 

Wymieniæ 

GTI - - --- -- Wymieniæ 

GSM 

GTAB 

 

- - 

 

-- 

 

-- 

 

Wymieniæ 

Turbina  

Oczyœciæ 

 

Oczyœciæ 

 

Oczyœciæ 

 

Oczyœciæ 

DARWIN M 500h / 100h / 1500h / 2000h / 
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Wymieniæ 

Wirówka - - Oczyœciæ -- Oczyœciæ 

DARWIN D 100h / 1500h / 2000h / 500h / 

FCSE 

FCS 

 

- - 

 

Wymieniæ 

 

-- 

Wymieniæ 

FCSI - - Wymieniæ -- Wymieniæ 
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FPSI 
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-- 

 

Wymieniæ 

GTI - - -- --  

GSM 

GTAB 

 

- - 

 

-- 

 

-- 

 

Wymieniæ 

Wirówka - - Oczyœciæ -- Oczyœciæ 

 
 
FCS  Syntetyczny  fil tr odœrodkowy  
FCSI  Wewnêtrzny syntetyczny filtr odœrodkowy 
FCSE  Zewnêtrzny syntetyczny fil tr odœrodkowy 
FPS  Tylny fil tr syntetyczny 
FPSI  Tylny wewnêtrzny syntetyczny fil tr odœrodkowy 
FPSE  Tylny zewnêtrzny syntetyczny filtr odœrodkowy 
GTI  Zakrywaj¹ca uszczelka rurowa 
GTAB  Zakrywaj¹ca uszczelka rurowa 
GSM  Uszczelka napêdzaj¹ca silnik 

FCS-FCSI-FCSE-FPS-FPSI-FPSE-GTI-GTAB-GSM
powy¿sze filtry mog¹ byæ czêœciej czyszczone ni¿
wymieniane w danych okres z racji pe³nej struktury
materia³u. W przypadku zainstalowania filtrów w 
mniejszych powierzchniach przegl¹dy mog¹ byæ
wymagane czêœciej. 



LOSMA S.p.A.
Via E. Fermi, 16 - 24035 Curno (BG) Italia
Tel. +39.035.461444 - Fax +39.035.461671
www.losma.it - E-mail: info@losma.it

KINPOL s.c.
ul.Wa³ Miedzeszyñski 646 03-994 Warszawa
Tel.022.7405077 - Fax.022.5141255
www.kinpol.waw.pl - E-mail: kinpol@kinpol.waw.pl

Zastosowania

http://www.kinpol.waw.pl
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